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Milkron im Krones Konzern

MILKRON auf einen Blick

Intralogistik (5 A

Abfiill- und
Verpackungs-

— /\:@technik

Lifecycle Service /

100 %ige Tochtergesellschaft der KRONES AG mit Fokus
auf die Milch-, Getranke- und Nahrungsmittelindustrie

Gegrindet im Jahr 2016
Hauptsitz: Laatzen (bei Hannover)
Mitarbeiterzahl: 85 (September 2024)

Prozesstechnik

Tatigkeitsfelder: Digitalisierung

Dienstleistungen:

Umbau und Erneuerung bestehender Anlagen und
Komponenten

Neubau von Einzelanlagen und kompletten Anlagen E% o
ngineering

Beratung und Planung
LCS (Life Cycle Service) — Geschaft

— Service fir Anlagen

Turnkey
Installation Process

Systems

— Ersatz- und VerschleiB3teile fir Komponenten und
Anlagen
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Kompetenz entlang der Wertschopfungskette

.. bis zur Abfillung...

.. Uber die Verarbeitung ...

Von der Rohware...

) MILKRON



Aktuelle Geschaftsbereiche (56

Joghurt und ‘
Frisch-, ESL- Frische- Butter und Pflanzenbasierte Ketchup und Schokolade

und H-Milch Produkte Rahm Buttermilch Kase Milchalternativen Dressing

-
-
CN—

Sahne- Clotted Cream Eiscreme Fermentierte Alternative Frucht- Safte, Getranke-
produkte Produkte und Food zubereitung Grundstoffe
Desserts und CSD

Sowie weitere Losungen fur:
» Getranke: Gemdusesafte, Erfrischungsgetranke, Wasser, flissige Nahrungserganzung

= Food: Aromen und Fruchtzubereitungen, Eiprodukte, Flissigzucker, Fertiggerichte, Suppen, Feinkost, Konserven, Senf,
Ketchup, Mayonnaise, Backwaren, Honig, Gelatine, Fett und Ole

5 Milch- und Liquid-Food-Expertise im Krones Konzern )( MILKRON



Neuer Geschaftsbereich Membranfiltration

{34

Membranfiltrations - Losungen fir Dairy-, Food- und New — Food Anwendungen:

6

Eigenes System Portfolio fir MF, UF und NF, sowie RO und Mikropartikulierungssyteme
Kombination unseres Know-How mit dem aus dem Bereich Bier- und Wasserfiltration
Prozessoptimierung vorhandener Systeme und Anlagen

— Integration von Messtechnik und Durchfiihrung von Programmanpassungen

— Modifikationen zur Energie- und Wassereffizienzsteigerung

Milch- und Liquid-Food-Expertise im Krones Konzern
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Bisher {5 N

Was wir kannten;

Projekte werden mehr oder weniger ,von vorne nach hinten”
abgewickelt

GroBprojekte haben meistens eine entsprechend lange Laufzeit
fur eine sequentielle Abwicklung

Abwicklung mit entsprechender Mannschaft vor Ort
— Vor-Ort-Montage uberwiegt
— Vorplanung wenig 3D

7 Milk and liquid food expertise in the Krones Group )( MILKRON



Alles anders... @A

Die Herausforderung:

Das bisher groBte Projekt in der Firmengeschichte
Eckdaten:

>1500 Prozessventile gesteuert ASI + >400 Manuelle Ventile
60+ Pumpen

40+ Rihrwerke

600+ Messstellen

40+ Tanks

Ca. 30 P&IDs

>400m Hauptrohrtrassen

+ Nebentrassen

Umsetzungszeitraum: 12 Monate!
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Erforderliche MafBnahmen (56

— Gute Vorplanung in allen Gewerken
— Strukturierter Projektplan
— WBS: Herunterbrechen in kleinere Einheiten
— Dadurch Mdéglichkeit des parallelen Arbeitens
— Gute Projektorganisation/ -organigramm
— Strukturierte Baustelle von Anfang an
— Ganzheitliche Kontrolle und Uberwachung zu jeder Zeit
— Ausgefeiltes Logistikkonzept

— Strukturiertes Beschaffungskonzept mit permanenter
Kontrolle/ Nachverfolgung

— Strukturierte Vorbereitung von Gewerken fir Sublieferanten
— Qualitatsmanagement (begleitend)

9 Milk and liquid food expertise in the Krones Group )( MILKRON



Erforderliche MafBnahmen (56

— Saubere Schnittstellenabstimmung mit allen Gewerken intern
und extern

— FATs, SATs

— Gut vorbereitetes Automationskonzept

— Detaillierte Hardwareplanung

— Saubere Spezifikation der Units, Apparate, Behalter, etc.

— Begleitende Dokumentation (technische Anderungen,
Behinderungen, Anderungswunsche, etc.)

— Standardisierung von wiederkehrenden Baugruppen
— Projektsteuerung bis ins Management

— Konsequentes Einfordern der Regeleinhaltung

10 Milk and liquid food expertise in the Krones Group )( MILKRON



Terminplanung und WBS

11

Master-Terminplan

Rahmenterminplan

Detailterminplan

(Beschaffung, Montage,
Inbetriebnahme, etc.)

J—

A

Meilensteine

Um die Ubersicht zu bekommen und zu
erhalten, ist eine gute Strukturierung
unumganglich!

—)

1

L 4

4

4

4

4

v

7
I

Ressourcenplan, Bestellungen, Arbeitspakete, etc.

Milk and liquid food expertise in the Krones Group
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Terminplanung und WBS

Durch eine WBS wird es mdglich, mit
mehreren Teams gleichzeitig zu arbeiten
und die Ubersichtlichkeit zu erhéhen

Grundlagen
Vorplanung
Entwurfsplanung
Projektkalkulation
Detailengineering
 Beschaffungsprozess
Installation

Inbetriebnahme

Angebotserstellung und Entscheidung Umsetzungsphase

Projektverlauf

—

12 Milk and liquid food expertise in the Krones Group

WBS

{34

Detailengineering
Installation
Inbetriebnahme
Detailengineering
Installation
Inbetriebnahme
Detailengineering
Installation
Inbetriebnahme
Umsetzungsphase

Projektverlauf

) MILKRON



Terminplanung und WBS

1
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Milk and liquid food expertise in the Krones Group

FALLIGE MEILENSTEINE KW 35

Milkron_Mortage«iBN-Termine, 20230421 Fre 220923

KUNDENTERMINE Fre 11,0833

STEVERUNG/AUTOMATION Mon 19.06. 13
Schaltwarte fur Integration Mon 220523
Netrwerk/HMI « WLAN

PRODUKTE/ROHSTOFFE FUR PRODUKTION Fre 11.08.23

[Vertrag)

Fertigsirup | dber LEW-Annahene} Fre 21.07.23
Tucker (newer Loser) Fre 04.08.23

MEDIEN/PRODURTE ROHSTOFFE FUR Fre 110823

FRODUKTION
Feriagsirup (ber LKW -Anrahene | Fre 210723
Zucker (newer Loser)Produktion Fre 04.08 2%
Lt Gber Bestand)

INBETRIEBMAHME M 23,0823

IBN Batchhiies Fassentieerung Wit 19.07.23

Fassertieerung Ready for BN Mon 26.06.33
Batchmers Fastentieerung Ready  Fre 140723
tor Production

184 Saccharose-Liser & -KIE Mt 23,0878

Zuckeridser « K2E Ready for IBN Fre 04,0823

Zuckeriaser = KIE Ready for Mit 23,08 2%
PFroduction

{34

PROJEKTUBERSICHT am 29.08.2023

iiiiiiiiiiiii

STEUERUNG /AUTOMATION

PULVERHANDUING e ——

| MONTAGETERMIN - BEREICHE

KUMDENTERMINE

o 0% 20

Bei dieser GroBe ist es wichtig, zu jeder
Zeit zu wissen, wie der Projektstatus ist

) MILKRON



Einflussfaktoren (56

Beeinflussung der Kosten Projektkosten Viele WiChtige Fa ktoren WO”en
und mussen bericksichtigt
werden

‘ Qualitat

Kosten

) Termine H H Projektkosten
Sorgfaltspflichten

Projektverlauf
Irgendwann ist es zu spat, oder
es wird teuer!
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Klare Verhaltnisse schaffen

MILKRON Design and Change Mananagement

34
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Milk and liquid food expertise in the Krones Group

Project
Project No. 35 000 xxx
Client Kunde
No. | recorded by | date of record Section Drawing/Modell Current/Old State Prospective State Scetch/Picture/Screenshot Responsible Status
Nr. | eingetragenvon | Eintragsdatum Bereich Zeichnung/Model aktueller/alter Stand neuer/zukinftiger Stand Skizze/Bild/Scrennshot verantwortlich
Flansche: aseptisch na
r A seleg . ) .
g frause 08.06.2023 30-Modell / Montage nicht festgelegt AnschlussmaBen nach socoo0oee-00_Aufteilung_der_Verantwortlichkeiten
. Verschraubungen: NIC
.06.. Madell / M b [
2 Krause 08.06.2023 | 3D Modell / Montage nicht festgelegt |Rotv mi den Anschius Stand 10082024
/
3 Krause 08.06.2023 Normen und Gestze Werknorm keine Festlegung Flansche / Verschraubung Machtrag der internen
| | | |(siehe Nr.1-2) |
4
5
3
7

Varpflichtungen d2AG und des AN zolke nanhand der Tabelle ¢ mvermehmlich sbgestimmt warden. Simt liche nicht aufgefihrs Punkts cblisgen dem AC.
AT und AN sind gamal Tabells vers ntwertlich fir Design, Lsferung | netsllstion und Organisstiznvon Ausistung Cabiude Arbeiten st

Simt liche nicht markierte Punkte sind fiir den betreffenden Umfangnicht relevant, auBer ex handelt sich offensichtlich um einen Fehler beim Ausfiillen der Tabelle.

M

MILKRONs Vierandwor tung. Koste n fibernimmt AN
Kundenve rantwortung Kesten Gbermimmt AG

Sarcemzang

Micht zutra ffand fir den betraffenden Unfang. Keine Saite vars nbwortlich

Samscangen

100 e hemi e
101 Ea hmigurg =

102 it Import-, T ranepert und Inetalfen =

103 Fiir Flicks=nd ungvon detekten Remponenien wahrend Gewa hrisistung =

104 firr Flickae nd ungvon Gbsrchizsigem Material =

105 Eirr= is=g=re= hmi gurg Far MILRRON Parsana) B [P fmw gemart ! e mome S Simindog e
106 Arbeitsarla ubnis fur MILKRON Perzonal =

200 ‘Gebi ude und Bausiclle

201 Eoder- und Gebaudz gutachian =

07 Jerme s ungmm beiten [Gali nas Gebiude Nulpuniietlgung o] =

203 Bodenarbeiten Aushubarbeit en, Vedillen, Landschaftaa rbeiten] =

204 Hach- und Tisfoauarbetan =

205 Stralenanzchlus =

206 Varata thung ven Sralen, Gebawden s Tar schwerastarstan =

207 Furd =

708 Fundamertanker/wolen =

20% Eaurtel lenbe richtun g incl Erdar be ter. temparars Obeflachen ste. =

210 Esurtel lanke lzuchturg x| == n
[ Schne=raumung auf Ba ust allanstralen/-wegen =

212 Erdarbeften und fundaments =

213 Baustel lenabeicherung gegen externe Gefahren, Vandalizmus, Dickrtahl =

214 Werkmchutz, Wach-und SchlisEdimnst =

215 Spezielle Fundamentarbetan (2.5 Tisfgrind ungen, RFamm- oder Eahrpfahleca) =

216 Abvvasser- und Dirainagearbeiten =

217 Estorarbstan =

118 Fullksden =

) MILKRON



Zwei Fliegen mit einer Klappe: HAZOP-Analyse

16

24

Risk Assessment Section & Type Bereich & Typ Project Inf Project Projekt -
. 3 Abfiillung - Unit 64010-01 Filler Panel kt-Inforr Project No. Projekt-Nr.
Risikobeurteilung Baugruppe AR A Maca OI Syruproom
M| LKRON di Medium Usage Verwendung Betrieb/Bedienung des Panels nur von der Vorderseite (Koppelbogen) nur wahrend Mormalbetrieb, Betreten nur zur Wartung im Stillstand
Kronsbergstr. 8F Pressure Druck [bar] L of Machinery ~ Spatial Riumlich geumaﬁ 30 Madell, und Rahrleitungsanscﬁlusu
30880 Laatzen Temperatur Temperatur ['C] - Grenzen der Maschine  Temperal Zeitlich wahrend des Anlagenbetriebs (Rege betrieb)
Germany Flow Durchfluss [m3/h] Others Sonstige
No Failure Cause Effect [ Phasephase || curmentaituel | Detection Measures / Responsibility / Deadline Applicable Codes Residual Risk Final fertig
Mr Fehler Ursache Wirkung | 1 | 1] 3 | gI 5 | 6 | 7| | 5 l E | E | L I R |A | Kontrolle / Meldung MaBnahmen [/ Veranwortlichkerten / Fristen e Angewandte Normen Rest-Risiko 5 LIr|A
Koppelbogen undicht Dichtung defekt, schief Medien konnen austreten. Sichtkentrolle, Den korrekten Sitz der Bogen vor verschraubung
angeschraubt Personal kann sich Wartungsplan kontrollieren. Die Verschraubung gerade anbringen und
1 verbruhen, veratzen, x| % | 2 festziehen, Die Dichtung muss regelmafig Uberpruft -
dampfe einatmen oder werden und gegebenenfalls ausgetauscht.
ausrutschen
Stellungsabfrage nicht Kein Ini vorhanden Anlage kann starten ohne Ini-Abfrage Stellungsabfrage Uber Inttiatoren bewerkstelligen. Systemfehler
2 vorhanden korrekten FlieBweg. Schaden M Steuerung so gestalten, dass die Anlage nur staren kann .
an der Anlage und am wenn die jeweiligen Stellungen vorhanden sind.
Personal moglich.
Koppelbogenstellung Koppelbogenstellung wird  [Anlage kann starten ohne Steuerung Die Steuerung muss geregel werden, dass die Anlage nur Systemfehler
3 verkehrt nicht Rezeptbezogen korrekten FlieBweg. Schaden " starten darf, wenn die Bogen an der richtigen Stelle .
abgefragt an der Anlage und am gekopplet sind,
Personal maglich,
Arbeitsbereich Aufenthalt bei Betrieb in Verbrennen, Stolen, Arbeits-, Verkehrs- und |Arbeits-, Verkehrs- und Gefahrenbereiche definieren
4 unmittelbarer nahe des Quetschen an beweglichen x| w | x Gefahrenbereiche -
Tanks Teilen
Produkt gelangt in Unsauberes arbeiten an den [Der Boden und alle Sachgemafie Bei Verunreinigungen durch die Medien muss die betroffene Verschmutzungen konnen im
Betriebsraumumfeld Koppelbogen, umgebenden Anlagenteile entsorgung Stelle schnellstmoglich gereingt werden. GroBe Mengen Arbeitsalitag zunachst
werden verschmutzt und Sirup sollten nach Moglichkeit gesondert aufgenommen unentdeckt bleiben.
kleben stark. Das Unfallrisike und Entsorgt werden. Kleiner Verschmutzungen missen mit
steigt fur das Personal. ausreichend Wasser weggespilt werden um durch die
5 Produkt welches auf - Verdunnung das Abwasser nicht zu stark zu belasten. .
Gleitringdichtungen von

Milk and liquid food expertise in the Krones Group
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Verstarkter Einsatz von 3D Design, Konstruktion, Laserscanning

Vermeidung/ Verringerung von Fehlern

Standardisierung von wiederkehrenden Baugruppen

Erhéhung der Fertigungsqualitat bei Vormontagen im
Workshop

Kollisionsprufung

Einsparung von Zeit und somit Kosten

17 Milk and liquid food expertise in the Krones Group )( MILKRON



Detaillierte Konstruktion 34

2 L 1 L 0 L L I L i W s L s s L 2 L L 1

v “ ANSICHT1(1:20 ) "
Ansicht 1(1:2) ]

150 -
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Tre 10 e b msaree w9 £ s e sy of e bt

180
150
180

Vorgehensweise:
~FuB Gber den Stinder stilpen
-Stander korrekt in allen Achsen ausrichten
~Flsche unter dem Fuf reinigen
~Fufl auf den Boden stellen
B -Fud anschweiflen

-Bohren und Dibeln

Drtng s coveing

1 P

/
Je=
mi:i |~

Fifle werden erst bei der Montage angeschweint
beachten, die Dibel si
hen immer Links und R

Verankerung
~Kernlochdurchmesser: 16mm
~Kernlochtiefe: 120mm

~Kernloch grindlich reinigen v
~Anker einkleben mit Wirth Mortel [E——— p ) <
WIT-VM250 ArtNr: 0903450205

hts vom Stinder

e B

B(1:5)

Py
s

0 : TO @

uogerma OIN IS0 2768-m 180,0 mm x 150,0 mm -
) MILKRON=:=-3285 122 i

v DN 150 9013-1 unbearbeitet

Keormbegatrae BF - 0680 Laatzen - Germany. Artxeirumner s ey
s Pomarra o 14301 / XS5CrNit8-10 / WAZ 3.8 |27 kg

Weltergabe sowie VervielFitigung cieses Dokumens,
Verweriung und Mirteiung senes nalrs =g veraoren,

e e e o oo | v o= -

v, oo et bongpamrsgng |me | i00z022 | 1o |Laserzuschnitt

vorsshaiten | controtiaet

Frea ) [

A26026_Rohrirasse_B3 Milkron B FKapTaiatie iida]
N
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3D Vorplanung schafft klare Verhaltnisse
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Detaillierte Vorplanung und Vormontage

) MILKRON

Milk and liquid food expertise in the Krones Group
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Vormontagen G N
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Grof3 denken... @A
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nforderungen definieren

Es muss im Vorfeld definiert sein, was erwartet wird und

wie man etwas haben mochte. Je genauer die
Vorgaben, desto geringer die Fehlerquote

e Querschatt ls Trager

Gehrungen sind ausschlieRlich an den oberen Enden von Kon
struktionen zulassig (siehe 3.5

N-Knoten beziehungsveise K-Knoten gemat EN 1993 sind aus-

schiiefilich mit einem Spalt oder mit einer Uberlappung zulas- ¢
sig Die Verwendung eines 0-Spalts ist nicht zulassig.

v

e it Spat ® .

‘Berades Stick fohr mit Reduzerung, Linge < 100
straight Infet with Reducer, Length < 10 0

.

prung Lange < 100
engih < 1

| Ventl ekt vor dem Einiass der Saugserte piatziert

gerades Stick fohr mt

[N

o}

23 Milk and liquid food expertise in the Krones Group

Zusatzwerkstoff ‘Welding Gas
Filler Material Welding Gas
/ 14230 / Argon 46
14476 Argon 48
Argon5.0

Wurzelschutzgas
Purging Gas

Argon 46

Argon 48

Argon 5.0
l N2/H2 90/10

N2/H2 95/05

Restsauerstoffgehalt: Rohr innen
Amount of Residual Oxygen: Inside the Pipe

05 ppm
10 ppm

/ 20 ppm

30 ppm

Anlauffarben: Innenseite des Rohrs
Discoloration: Inner Pipe Surface

)( MILKRON Company Standard Codesheet oy
Werknorm Merkblatt -
MILKRON GmbH Documentation: Skids / Structures / Piping Systems Project No | 35.000.037
Kronsbergstrasse 8F . )
30880 Laatzen Dokumentation: Baugruppen / Tragwerke / Rohrleitungssysteme |
Pre-assembled skids, support structures and pipeline systems Fur Skids sowie andere vorgefertigte Baugruppen sind die
shall be delivered along with its documentation as per the entsprechenden Dokumentationen mitzuliefern.
following table of contents.
£ | " template provided by Milkron Vorl
S |. R .
e | | |"ifnecessary wenn nétig
S|lg &
2 HE
= [
(201 General Declaration of the manufacturer
Declaration of Performance as per EN 1090-1
Declaration of Conformity as per 2014/48/EU
user manual and safety instruction
risk Assessment
qualifcation reports Qualifikationsprotkolle
v data plate of the skid Ty Id der ppe
data plate as per EN 1090-1 Typenschild nach EN 1
D02  Design v flowchart with skid FlieRbild mit Baugruppe
Konstruktion bill of process components stuckliste verfahrenstechnischer Komponente
v 1) Mndels 21 D0E ne CAD file 1 Madelln im PE tind € AN Earm,

Umgebungstempratur: SchweiBen
Ambient Temperature: Welding
05 °C,im Innenbereich
05 °C, inside

10°C,im AuBenberzich
/,o C, outside

Ayt " oo

) MILKRON &
Ay | wyi 004
004 | 004 1323

¢
2
¥
9
40
a
. “
4!.
#*

T[] A3C 2| Aw
M| F | 2 ARe AC
o | T | 2] d3c 2 | Asc
u jaya| T | 3| ABC | ”~
v Aua[ ¥ [ 3] Aoc | &
w (aa v 3]asC = | | 2
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Permanente Qualitatsiiberwachung 34

Nicht nur WIE, sondern auch WAS und WIE OFT/ wieviel
kontrolliert werden soll und durch WEN, muss definiert

we rd en MILKRON VT - Borescope Log fotal Qty of allsite welds 547 Y S
. Project / Title total Qty inspected 547 Kronsbergstr. 8F
VO r a | |e m b e | eite n d n iC ht n S h | I Project Number total Oty documented 130 30880 Laatzen
g I u r a m C u S S . Site Address percentage documented 24 CETTEL
)( MILKRON R o 8| 3| %
No. PID Isometric Drawing ID ET g g § g qé Date Inspector
Y8 B 38
o
Kunde o. Lieferant | Leitung 0. Baugruppe Synuproom 6 6105 Syruproom 00005-01_Pumpe 2 2 John Doe (Welding company)
Projekt-Nr.o. Bestell-Nr 5 000,33 Isometrie Kennung —— 7 6106 Syruproom 00005-01_Tank 3 3 John Doe (Welding company)
8 |6107 Syruproom 00006-02:1 16 16 John Doe (Welding company)
‘;‘Zenlspncm.’:nfmdermgen umfassend entspricht Anforderungen grundlegend - entspricht nicht den Anforderungen 9 |6108 Syruproom 0006-06 27 27 John Doe (Weldlng compa ny)
Naht Nr.(sometrie) Bewertung 10 |6109 Syruproom 00009-02:1 30 30 John Doe (Welding company)
11 |6110 Syruproom 00011-02 9 9 John Doe (Welding company)
o il b s el el 12 |6111 Syruproom 00011-02 am_Tank 24 24 John Doe (Welding company)
= 13 |6112 Syruproom 00012-01 15 15 John Doe (Welding company)
4 v - 14 6113 Syruproom 00013-02 10 10 John Doe (Welding company)
no impertections No Measures necessary 15 6114 Syruproom 00013-03 24 24 John Doe (Welding company)
16 |6115 Syruproom 00014-01 7 7 John Doe (Welding company)
17 |6116 Syruproom 00015-02 24 24 John Doe (Welding company)
18 |6117 Syruproom 00015-03 15 15 John Doe (Welding company)
19 6118 Syruproom 00016-03 6 6 John Doe (Welding company)
20 6119 Syruproom 00017-02 6 6 John Doe (Welding company)
21 (6120 Svruproom 65001-01:1 20 20 John Doe (Welding companv)

A v 1

no impertections. NO measures necessary

24 Milk and liquid food expertise in the Krones Group )( MILKRON



Ubersicht und Kontrolle N

g der Rohrlei und Behalter , Durchflussmedien , ~ Konstruktion und Verfahrenstechnik ]
&
g E ! HE Brvarta
o - T i i' ! i
[ms] | ] [ear} | [€) | [ea| ')
Sz batuburg (Teassa) tNIsTIA 85 T [

000042 Saug (P Furad e Eammant Eramaamby  Prosuct iMunTis © W L & At 4y

se0ena1 Bt g Maxtants (Prarren Parsel] A e ant Fremaembi;  Produt EMlsTiA 83 T Lass 6f At

b waarend e mming bk g miniatms Bropostt EMapnsTid 4 ™ hasge  f e

2e00: 2 e itetend L] o Lt For i 5t haTals Prifunit EMISIATEA 48 ™ haasd 00 At AR

seeena; R asse mining bk ol mataiaion Prodst PUIITEL 8 T Ldsh D e

eceaaz Ertiaaring Matans (Frama Panel a2 amiant Framusemby st NsTIA 65 T L 08 At

enednn Bafutung Tak [Powemi Faral] & pramixant Framaambi;  froduct tNIsTIA 85 T Ladsd of Aty

Fe-t wanstrand L= L o etatirton Prosuct iMupnTis © w L At 4y

B auasietend A tarh Foud watabation Produt ENlsTiA 83 T Lass 6f At

et} awaaeiend  Emeeng 1Tash [Prasn Pesed L L o miniatms Brppostt EMapasTid 4 ™ hasge  f e

sooenaz L e | Tars L L] Prakisembly it EMaITEA 88 T b 00 o

coei-a: Fatge Uiak Fanemis Fasad) aise e ant Foemisembl; it PUIITEL 8 T

ooesaz Fatar Un (Teanaa) au amaant i mrtabation Prosut NsTIA 65 T

eoee-1 2 den S20enge T (Pibes Lieid] s Hitee it Framaesbl; ot tHIsTIA 85 T

scacess Zodee fotem e el am - [T fumTis 6 W Rohrleitung VT - Endoskopie Druckprebe RT Test PT Test (aulen)

eoce-zn =kt in D) 8136 St it Foemaembi;  Produt EMasTiA 83 T Kodierung / Tagging. Beschreibung / Bezeichnung Prd Date Type  Prife  Peofe

E==] T den Saoenge Tamia (Traaee) L S oty ol mrtniatiom Progstt EMaositis a8 T IMILKRON] Prifer  Menge  Doku Prifung  Prider  of Test ofDocu. mediun  dnack [l Pridung  Prifer Peifung  Prides

| socca-at o ben it Taes i (St Tos Pnsal L Alih Prrsisesty  Pridedt EMaEnTiL 48 M %] [%] yin by fgas  [bar] ¥in
Swupbefallung (Trasse] ¥y  Mdkros | 100 20 DeskiieC a [T A ') n WA ] A A o
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Qualitats-Meilensteine setzen

26

Project Initiation

Kick-Off

\ 4

Design and Engineering

DAT
h 4

Fabrication and Installation

FAT
\ 4

SAT

Commissioning

UAT
v

Hand-Over

of .
v

Client| MILKRON

A
DQ

Design Acceptance Test

1. Flowcharts

2. Bill of Process Components
3. Piping List

4. Skid- Vessel- Structure-List
5.3D Modells and 2D Drawings
6. Stress Analysis

7. Fabrication Standards

Milk and liquid food expertise in the Krones Group

v
A
1Q

Factory & Site Acceptance Test

1. Skids, Vessel, Structures
2. Piping, Borescope Inspection

3. additional NDTs
3. FDS Automation

A
0Q

Users Acceptance Test

1.10/Check

2. Programm Test

3. Product Test

4. Operator Training

A

Happy
Client

Final Approval

1. Documenation

2. CE Marking

3. Decl. Conformity
4. Hand-Over-Report

{34
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Ubersicht und Kontrolle {56
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Fazit: Was ist wichtig? @A

1. strukturiert arbeiten 2. standardisieren 3. global denken

Prozesse: wesentliche Anlagenbau: standardisierte lokale Vorgaben: (Normen und
festgelegte Schritte einhalten Tools und Dokumente Gesetze) bei Kalkulation und
und prufen verwenden Planung beachten

Projekt Management: Qualitat:

festgelegte Tools und Wiederkehrende Baugruppen Permanente, begleitende
Dokumente verwenden standardisieren Uberwachung

Change Management:
Anderungen nachverfolgen und
kommunizieren
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SOLUTIONS
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